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4.2 Elektrolytische Verzinkung ) ’

Fir minimale Zinkschichtdicken von bis zu 0,002 Millimeter

In der Elektrolytischen Verzinkungsanlage der voestalpine
werden jahrlich knapp 400.000 Tonnen elektrolytisch verzinktes
Stahlband hergestellt. Der Grof3teil davon geht an die
Automobilindustrie, die Branche mit den héchsten
Qualitatsanforderungen. Elektrolytisch verzinktes Stahlband wird

hier hauptséachlich fir anspruchsvolle AuRRenteile sowie fiir stark

umgeformte Teile eingesetzt. Pradestiniert ist es auch fir

Anwendungen mit méglichst geringer Zinkschichtdicke zum
Beispiel bei Computergehdusen oder Rahmenteile von Elektronikgeraten sowie in Fallen, wo eine einseitige
Verzinkung ausreicht wie etwa bei Mikrowellenherden. In der voestalpine kdnnen elektrolytisch verzinkte
Stahlb&ander mit einer Zinkschicht zwischen 2 und 10 pm (0,002 - 0,010 Millimeter) hergestellt werden.

Galvanik-Herzstick mit Vor- und Nachbehandlung

Im Gegensatz zu Feuerverzinkungsanlagen verfiigen elektrolytische Verzinkungsanlagen nicht tiber eigene
Gluhaggregate, das Kaltband muss daher bereits gegliiht sein, bevor es in der Anlage oberflachenveredelt
werden kann. Herzstlick der Anlage ist der Galvanik-Teil, der aus 12 so genannten ,Gravitel-Zellen* besteht
und in dem die elektrolytische Verzinkung erfolgt. Vorgeschaltet ist ein eigenes Vorbehandlungsaggregat in
dem das Band zur Erzeugung einer sauberen und fettfreien Oberflache in einem mehrstufigen Prozess
gereinigt wird. Dies ist eine wichtige Voraussetzung fiur die Aufbringung von gut haftenden und
gleichmafiigen Zinkschichten. Nach der Verzinkung kann das Band in der so genannten
Nachbehandlungszone mit verschiedenen Chemikalien, die eine weitere Verbesserung des
Korrosionsschutzes sowie eine gute Lackierbarkeit bewirken werden. Zwischen den einzelnen Aggregaten
sorgen Bandspeicher, auch Looper genannt, dafir, dass der gesamte Prozess kontinuierlich ablauft, auch

wenn das Band an verschiedenen Stellen der Anlage mit unterschiedlicher Geschwindigkeit unterwegs ist.

Durch eine besondere Absaugung und einen angeschlossenen Tropfchenabscheider
werden zink-, chrom- oder nickelhaltige Emissionen aufgefangen und gelangen somit
nicht an die Umwelt. Die anfallenden Abwasser werden in der internen

Abwasserbehandlungsanlage gereinigt oder zur Endreinigung an die Klaranlage Asten
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weitergeleitet.
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Patentiertes Verfahren ,made in Austria“

Bei der elektrolytischen Verzinkungsanlage der voestalpine wird eine Technologie angewandt, die in
Osterreich entwickelt, patentiert und erstmals groRRtechnisch in der voestalpine am Standort Linz realisiert
wurde. Der Vorteil dieser Technologie liegt darin, dass sehr einfach zwischen ein- und beidseitiger
Beschichtung gewahlt werden kann. Grob gesprochen wird dabei die Schwerkraft ausgeniitzt, um den
Elektrolyten am Band vorbeizufiihren. Konkret wird der Elektrolyt in den Zwischenraum, den Anode und
Band bilden, gepumpt und strémt durch die Schwerkraft — vergleichbar einem Wasserfall — nach unten.
Unter dem Einfluss der angelegten, hohen Gleichspannung wandern die Zink-lonen aus dem fliissigen
Elektrolyten zum Band und werden dort als Metall abgeschieden. Durch die Variation der Stromdichte kann

die Beschichtungsdicke genau eingestellt werden.

Extrem gleichmé&Rige Oberflachen héchster Gite

Das besondere an elektrolytisch verzinktem Feinblech ist die
ausgezeichnete und extrem gleichmafiige Oberflachenqualitét.
Dies gilt sowohl hinsichtlich der Optik als auch der Eigenschaften
der Oberflache. Die mechanischen Eigenschaften des

elektrolytisch verzinkten Breitbandes entsprechen jenen von

kaltgewalzten Bandern. Die Oberflachenrauheit wird durch den
elektrolytischen Beschichtungsprozess nicht verandert. Die voestalpine stellt elektrolytisch verzinktes

Stahlband in praktische jeder gewiinschten Stahlsorte her.

voestalpine

www.expeditionvoestalpine.com [Seite 2 von 2] EINEN SCHEITT VORAUS



